Numer zapytania Z375/10398/1

Tvtut zapvtania Zaprojektowanie i wykonanie formy 500 x 300-500 x 1000/1500 dla formierki
Y Py wibracyjnej B dla zaktadu Tokai COBEX Polska sp. z 0.0. w Raciborzu.
Kupiec prowadzacy: Domagata, Dariusz

Osoba kontaktowa w sprawach Domagata, Dariusz

merytorycznych:
Data ztozenia: 2025-06-04 06:56:16
Waluta: PLN

TERMINY W ZAPYTANIU

Data i godzina rozpoczecia

przyimowania ofert: 2025-06-04 08:00:00

Data i godzina zakonczenia

przyjmowania ofert: 2025-06-27 12:00:00

Termin zadawania pytan (do

kiedy?): 2025-06-27 12:00:00

Zatgczniki tak

Tres¢ zapytania

Zapraszamy Panstwa do ztozenia oferty na zaprojektowanie i wykonanie formy 500 x 300-500 x 1000/1500 dla
formierki wibracyjnej B dla zaktadu Tokai COBEX Polska sp. z 0.0. w Raciborzu.

I.  Wytyczne dla formy oraz zaktadane graniczne parametry prasowania dla formierki B

1. Wymagane wymiary prasowania

- Szerokos¢ nominalna formy (w czesci prostej) 500mm

- Wysokos¢ prasowanych blokéw 300 - 500mm

- max dtugos¢ skrzyni formy 1500mm

- dtugosci prasowania dla szerokosci: 1000 (wymiar podstawowy), 1500 (wymiar dodatkowy)

2. Wytyczne dla formy dotyczgce projektowania i wykonawstwa

- Czes¢ formujgca dolna wykonana jako skrecana (konsultacja w trakcie projektowania z naszym Utrzymaniem
Ruchu w zakresie preferowanych potaczen skrecanych)

- Ogrzewanie Scian bocznych, czotowych zapewniajgce nagrzanie formy do 160 st. C w czasie 1 godz. -
instalacja grzewcza formy wykonana jak dla urzadzenh dozorowych, lecz nie jest wymagany odbiér UDT,

- Temperatura masy zasypywanej do formy 60st. C, do maksymalnie 160st.C (w zaleznosci od produktu
prasowanego), przewiduje sie réwniez prace formy bez wstepnego wygrzewania przed prasowaniem

- Uzyskiwanie prézni 30 mbar cisnienia bezwzglednego w odpowiednim czasie w czesci roboczej formy zgodnie
z wymaganiami technologicznymi (szczelnos¢ uzyskiwana w formie w trakcie pracy formierki bez masy i z masa)
- Naciski wywotane przez stempel w trakcie prasowania: | faza od ciezaru zestawu prasujgcego 0,5kg/cm2
(wartos¢ moze zmieniac sie w zaleznosci od wielkosci formy i ciezaru zestawu stempla, ciezar bazowy ptyty
montazowej i prowadnic 3910kg), kilka faz z ustawianymi parametrami ci$nien i obrotéw, ostania faza do 3,5
kg/cm2

- Obcigzenie zmienne (wibracyjne): dla ostatniej fazy amplituda 0,75 mm, obroty (czestotliwo$¢) 1500 obr/min,
dla kilku posrednich faz ustawiane wartosci obrotéw silnika

- Wymagana wytrzymatos¢ i sztywnosé formy ze wzgledu na dynamiczny charakter prasowania

- Stopien sprasowania 1,5 (stosunek wysokosci masy do wysokosci wypraski, wartos$¢ do weryfikacji w kolejnych
prébach prasowania)

- Rozbiezno$¢ czesci formujgcej formy na szerokosci, w kierunku dotu formy (rozbieznos¢ formy od wysokosci
600mm mierzona od dotu) 20mm (wymiar szerokosci u dotu formy 520mm, pochylenie kazdej ze Scianek na
szerokosci 10mm) - uwaga wartosci te moga by¢ zmniejszone na pdzniejszym etapie uzgodnien

- Rozbieznos$¢ czesci formujgcej formy na dtugosci, w kierunku dotu formy (rozbieznos¢ formy od wysokosci
600mm mierzonej od dotu) 10mm (wymiar dtugosci formy u dotu formy 1010mm lub 1510mm, pochylenie
kazdej ze Scianek na dtugosci 5mm) - uwaga wartosci te mogg by¢ zmienione na pdzniejszym etapie uzgodnien
- Wartosci luzéw stempla dla szerokosci 1,5mm na strone (3mm na szerokosci ptyty prasujgcej) w stosunku do
czesci prostej formy

- Wartosci luzéw stempla dla dtugosci 1,5mm na strone (3mm na szerokosci ptyty prasujacej) w stosunku do
czesci prostej formy

- Skracanie dtugosci formy poprzez przykrecane wktadki do Scian czotowych - preferowany montaz wktadek od
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géry formy, wktadki muszg by¢ o konstrukcji dopasowanej do obrysu formy (w czesci prostej i rozbieznej do dotu)
- Wykorzystanie istniejgcej pokrywy prézniowej z adapterem i uktadem podnoszenia, stosowanej do produkcji
drobnoziarnistej (odpowiednie zaprojektowanie i dopasowanie formy)

- Wykorzystanie istniejgcego stotu do produkcji standardowych blokéw (odpowiednie zaprojektowanie i
dopasowanie formy)

- lzolacja czesci dolnej formujacej formy (Sciany boczne i czotowe) wetna mineralng + okrycie pasami blachy gr.
3mm

- Malowanie formy z wytaczeniem powierzchni roboczych oraz powierzchni uszczelniajacych (dobér
odpowiedniego zestawu malarskiego)

- Proponowany materiat na wykonanie czesci dolnej formujacej S355)2 (18G2A) lub inna bardziej odpowiednia
dobrana i uzgodniona przez projektanta

- Plyty prasujgce stempla wyposazone w listwy uszczelniajgce aluminiowe na wzér stosowanych w zaktadzie

- Obroébka cieplna elementéw - wyzarzanie odprezajace

- Obrébka mechaniczna - powierzchnie robocze formy i stempla (powierzchnie tworzgce wymiary wewnetrzne
formy i stempla majgce kontakt z wypraska) o chropowatosci Ra 0,63 uzyskiwang przez frezowanie
wykanczajace i polerowanie lub szlifowanie wykanczajgce, nie dopuszcza sie obrébki powierzchni roboczych
formy przez struganie

- Ptaskos¢ powierzchni roboczych formy 0,1mm

- Waga czesci formujacej dolnej nie powinna przekracza¢ max 7000kg

- Wysokos¢ catkowita formy dopasowana do technologii na Prasie B i wyposazenia prasy

- Konstrukcja formy dostosowana do obecnego uktadu podnoszenia na pokrywie prézniowej

3. Graniczne parametry prasowania dla formierki wibracyjnej B
- graniczne zakresy szerokosci 430mm - 750mm

- graniczne zakresy wysokosci 350mm - 750mm

- max dtugos¢ 4150mm

Il.  Projektowanie formy

1. Inwentaryzacja dokumentacji formierki B, niezbednych dokumentacji wyposazenia, inwentaryzacja na
obiekcie rzeczywistych wymiaréw elementéw formierki, form

2. Projekt formy 500 x 300-500 x 1000/1500 dla wytycznych opisanych w pkt. |

- dokumentacja zestawu czesci formujacej dolnej i wktadek (dla poszczegdlnych dtugosci)

- dokumentacja zestawu stempli (stempel bazowy, przedtuzka stempla jesli wymagana, ptyty prasujace)

- dokumentacja adaptera pokrywy prézniowej jesli bedzie niemozliwe wykorzystanie istniejgcych

- wykonanie obliczen wytrzymatosciowych dla formy

3. Uwagi dotyczgce dokumentacji

- projekt wstepny do akceptacji i do rozpoczecia wykonawstwa moze by¢ wersji papierowej

- uwzglednienie poprawek i sugestii zlecajgcego do dokumentacji przed wykonawstwem (

- rysunki ztozeniowe, wykonawcze i warsztatowe przed odbiorem przekazane w AUTOCAD (rozszerzenie *.dwg)
oraz *pdf

- opisy w WORD (rozszerzenie *.doc) oraz *pdf

- przekazanie obliczeh wytrzymatosciowy formy w wersji WORD (rozszerzenie *.doc) oraz *pdf

- do odbioru koncowego Wykonawca dostarczy: atesty materiatéw, protokoty préb i badan, karty pomiaréw,
rzeczywiste wagi elementéw, deklaracje zgodnosci WE oraz instrukcje obstugi

- dokumentacja przekazana 3 egz. wersja papierowa i 3 egz. wersja elektroniczna

lll.  Wykonanie zestawu formy oraz préby i wdrozenie

1. Wykonanie kompletnej formy 500 x 300-500 x 1000/1500 na podstawie zaakceptowanego projektu z
uwzglednieniem wytycznych opisanych w pkt.l: cze$¢ dolna formujaca, zestaw wktadek, zestaw stempli
2. Dopasowanie i rozruch formy na formierce B bez masy ze sprawdzeniem osiggania wymaganych
parametréw technologicznych (préznia) i wspétpracy z pozostatymi podzespotami prasy

3. Rozruch formy na formierce B z masa i udziat w testach produkcyjnych

Uwagi:

- Do oferty dotaczony szczegdtowy kosztorys na projekt, wykonanie poszczegdinych elementéw formy i prace
rozruchowe

- Wykonawca poda mozliwy okres realizacji po otrzymaniu

- Zamawiajacy zastrzega mozliwos¢ korekty wymiaru szerokosci i diugosci formy co moze by¢ przedmiotem
rewizji oferty

- Oferent przedstawi propozycje harmonogramu realizacji

- Oferent do oferty przedstawi oczekiwane warunki ptatnosci, a w przypadku zaliczek zapewnienie ze otrzyma
na nie gwarancje bankowa/ubezpieczeniowg (warunkiem otrzymania zaliczki jest wczes$niejsze dostarczenie
Zamawiajgcemu gwarancji bankowej lub ubezpieczeniowej na zaliczki)

- - Wykonawca jest zobowigzany w terminie 14 dni od daty podpisania umowy dotgczy¢ gwarancje
ubezpieczeniowg/bankowa nalezytego wykonania umowy (DWK) tj. gwarancje ubezpieczeniowg/ bankowg
dobrego wykonania kontraktu - w wysokosci 10% wartosci kontraktu brutto na okres od dnia wystawienia do dnia
zakonhczenia prac (przytoczony zapis z umowy, opcyjny dotyczy wykonawstwa)

- Po protokolarnym odbiorze wykonanych prac Wykonawca doreczy, nie pézniej niz do daty ptatnosci faktury
koncowej, gwarancje ubezpieczeniowg/ bankowa wtasciwego usuniecia wad i usterek (WUWIU) w wysokosci 5%
wartos¢ kontraktu brutto na okres obowigzywania rekojmi i gwarancji. Tre$¢ obu gwarancji wymaga akceptacji
Zamawiajacego. W razie nie dostarczenia gwarancji DWK, Zamawiajacy moze odstapi¢ od umowy przy
odpowiednim zastosowaniu zapiséw §11 , za$ w razie nie dostarczenia w terminie gwarancji WUWIU,
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Zamawiajacy do czasu jej dostarczenia, potraci z naleznosci do zaptaty 5% wartosci kontraktu brutto
(przytoczony zapis z umowy, opcyjny dotyczy wykonawstwa)

- Przed otrzymaniem dodatkowych materiatéw oferent jest zobowigzany do podpisania umowy o zachowaniu
poufnosci NDA (warunek przekazania dodatkowych materiatéw np. wstepnych rysunkéw zatozeniowych)

- Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwo$¢ odrzucenia oferty np. w przypadku niespetnienia przez oferte
wymogéw powyzszych specyfikacji

- Zamawiajacy przedstawi swoje realizacje lub referencje z projektowania i wykonawstwa podobnych zadan

Oferte nalezy ztozy¢ za posrednictwem platformy zakupowej Logintrade po zalogowaniu sie na stronie Tokai
COBEX Polska sp. z 0.0. udostepnionej przez platforme.

Oferta powinna zawierac :

- ceny netto w rozbiciu na poszczegélne punkty,
- warunki ptatnosci,

- termin realizacji

Uwaga : brak szczegétowego kosztorysu spowoduje odrzucenie oferty.
Przed przystgpieniem do przygotowania oferty nalezy przeprowadzi¢ wizje lokalng przedmiotu zapytania
ofertowego (zamodwienia) w celu prawidtowego sporzadzenia oferty.

Wszelkich dodatkowych informacji ze strony Zamawiajgcego udziela pan G. Klasen tel. 695745310 e-mail:
grzegorz.klasen@tokaicobex.com

Spotkanie na ktérym zostanie omdéwiony szczegdtowy zakres prac odbedzie sie w pigtek tj. 06.06.2025 roku o
godz. 10.00 w budynku gtéwnym Dyrekcji | ( spotkanie w holu Dyrekcji )

Warunkiem otrzymania szczegétowych informacji jest podpisanie i dostarczenie podpisanej umowy o zachowaniu
poufnosci ktéra stanowi zatgcznik do zapytania

Uwaga : warunkiem mozliwosci poruszania sie po naszym zaktadzie jest posiadanie sprzetu ochrony osobistej
tzn. kask oraz okulary ochronne

Warunki realizacji przedmiotu zapytania ofertowego (zamdéwienia) oraz wymagania wobec Wykonawcy zawieraja:
Ogodlne zasady wykonywania prac przez firmy zewnetrzne ,0gélna specyfikacja techniczna, wzér umowy w
przypadku zastosowania (Zamawiajacy dopuszcza niewielkie zmiany w zapisach umowy dostosowujgc umowe do
charakteru wykonywanej ustugi , zapisy dotyczgce dokumentacji i projektowania pozostajg bez zmian)

Termin, do ktérego Oferent bedzie zwigzany ztozong oferta, wynosi 90 dni od wyznaczonego terminu sktadania
ofert.

ZASTRZEZENIA ZAMAWIAJACEGO:

1.Przekazane materiaty jezeli takie wystepuja sg objete klauzulg poufnosci. Kopiowanie i rozpowszechnianie dla
celéw nie zwigzanych z zakresem prac niezbednych do ztozenia oferty, bez zgody Zamawiajacego, jest
zabronione. Naruszenie zastrzezenia bedzie dochodzone zgodnie z przepisami Kodeksu Cywilnego i Handlowego.
2.Zamawiajacy zastrzega sobie prawo odrzucenia oferty bez podania przyczyny takowego postepowania.
3.Koszty przygotowania i ztozenia oferty ponosi wytgcznie Oferent.

4.Ztozenie oferty w postepowaniu przetargowym jest rébwnoznaczne z akceptacja zapiséw ze wzoru umowy,
ogdlnej specyfikacji technicznej oraz ogdinych zasad wykonywania prac przez firmy zewnetrzne na terenie Tokai
COBEX Polska sp. z 0.0.

5.Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo modyfikacji lub uzupetnienia tresci warunkéw realizacji przedmiotu
zapytanie (zamdwienia).

6. Warunkiem rozpatrzenia oferty jest obecnos¢ na spotkaniu informacyjnym celem przeprowadzenia wizji
lokalnej przedmiotowego zapytania ofertowego.

7.Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do swobodnego wyboru ofert, przesuniecia terminu przeprowadzenia
przetargu, negocjacji ceny oraz mozliwos¢ uniewaznienia postepowania na kazdym jego etapie bez podania
przyczyn.
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LISTA ZALACZNIKOW

Lp. Dokumenty

grudzien.pdf
2.  Wzér umowy o Swiadczenie ustug TCX 10 03 2023.doc
3. Ogdlna Specyfikacja Techniczna - Podpisana 04 09 2024r.pdf

4. Umowa o zachowaniu poufnosci forma.doc

PRODUKTY
Indeks/Nr 22
Lp. Produkt produktu llos¢
1. Zaprojektowanie formy 1
2 Wykonanie zestawu formy oraz préby i 1

wdrozenie

KRYTERIA FORMALNE (WARUNKI UDZIAtU W POSTEPOWANIU):

Lp. Kryterium
1. Miejsce dostawy: siedziba
2. Koszt transportu: po stronie dostawcy

3.  Termin ptatnosci: 45 dni

DODATKOWE PYTANIA DO OFERTY

Lp. Pytanie
Brak pozycji

SKEADANIE OFERT

Zezwdl na sktadanie ofert czesciowych

Zezwdl na sktadanie ofert na zamienniki

Zezwol na dodatkowe uwagi do produktéw

Zezwol na korygowanie ofert do momentu zakonczenia przyjmowania ofert
Zezwdl na sktadanie ofert w przypadku braku spetniania kryteriéw formalnych
Zezwol na sktadanie ofert w innych walutach

Zezwdl na sktadanie ofert na inne ilosci

Zezwol na sktadanie ofert wariantowych

Jednostka

nie
nie
nie
tak
nie
nie
nie

nie

miary

JD

D

Dokument wydrukowano w systemie Logintrade.NET: 07-06-2025 21:40

Procedura dotyczaca ogélnych zasad wykonywania prac przez firmy zewnetrzne na terenie Tokai COBEX

Kategoria
zakupowa

USLUGI
INWESTYCYJNE

UStUGI
INWESTYCYJNE
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