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Zatgczniki tak
Tres¢ zapytania

Zapraszamy Panstwa do ztozenia oferty na modernizacje i przeniesienie automatycznej linii do obrébki katod w
zaktadzie Tokai Cobex w Raciborzu na terenie zaktadu Tokai COBEX Polska Sp. z 0.0

1. Wstep

Katody po procesie prasowania, wypalania i czyszczenia wymagajg ostatecznego obrébki ksztattu zgodnego z
oczekiwaniami klienta kohcowego. Obrébka katod grafitowych, weglowych, weglowo-grafitowych w Raciborzu
odbywa sie w oparciu o metode frezowania

z wykorzystaniem automatycznej linii - LBK.

Przedmiotem zapytania ofertowego jest modernizacja i przeniesienie istniejacej automatycznej linii do obrébki
katod w miejsce wskazane przez Zamawiajgcego. Z uwagi na potrzeby produkcyjne oraz na zapewnienie ciggtosci
produkcyjnej wymagane jest wykonanie realizacji z podziatem na etapy umozliwiajgce utrzymanie produkcji lub
jej zatrzymanie w mozliwe najkrétszym czasie.

Zakres prac zwigzany z realizacjg zadania nie opisany w specyfikacji brany jest na ryzyko Wykonawcy.
Wykonawca powinien dokona¢ oceny kompletnosci zakresu dostaw i ustug na podstawie niniejszej specyfikacji
oraz ustalen technicznych z przedstawicielami Zamawiajgcego.

2. Zatozenia

Koncepcje modernizacji i relokacji linii LBK przedstawiono na schemacie stanowigcym zatacznik nr 1 do niniejszej
specyfikacji.

W ramach modernizacji linii LBK przewiduje sie:

1. Przeniesienie linii do budynku nr 76 na ternie zaktadu Tokai Cobex w Raciborzu,

2. Modernizacje linii realizowang etapami wraz z zapewnieniem ciggtosci produkcji na czesci maszyny
oczekujgcych na modernizacje,

Zmiany w istniejgcym systemie sterowania i zasilania umozliwiajgce modernizacje z podziatem na etapy,
Modernizacje istniejgcych uktadéw elektromechanicznych maszyny,

Wymiane uktadu sterowania wraz z wszystkimi napedami,

Nowy uktad zasilania linii w nowej lokalizacji,

Modernizacje istniejgcego uktadu odpylania lub wykonanie nowej instalacji,

Modernizacje istniejacego uktadu odprowadzania widérow,

. Dostosowanie linii do wymagan zasadniczych oraz wydanie deklaracji WE dla catej linii technologicznej i
przynaleznych instalacji,

10. Przeniesienie oraz integracja linii LBK i NDT wraz z ich integracjg. Poprzez integracje przewiduje sie
zabudowe linii NDT w jeden cigg technologiczny bezposrednio na wyjsciu z linii LBK,

11. Doposazenie linii w uktady automatycznego zatadunku i roztadunku z linii poprzez zastosowanie buforéw na
bloki surowe i gotowe,

12. Wykonanie nowych pomieszczen dla pracownikéw obstugujacych linie oraz dla pracownikéw obstugujacych
linie NDT w nowej lokalizacji,
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13. Nadzér Wykonawcy projektu nad montazem i rozruchem instalacji na kazdym etapie realizacji zadania,
14. Rozruch technologiczno-produkcyjny (2 tygodnie),

15. Szkolenie obstugi i stuzb serwisowych,

16. Rozbudowe linii produkcyjnej poprzez:

a. Zabudowe pity tarczowej do ciecia blokéw na trzecim etapie,

b. Zabudowe wrzeciennikéw do réwnoczesnego wykonania rowkéw bocznych na etapie obrébki gabarytéw (na
pierwszym etapie produkcji)

Wykonawca przedstawi w ofercie koszty poszczegdélnych opcji rozbudowy oraz wykaze jak zmieni sie wydajnos¢
linii po zabudowie wyzej wymienionych urzadzen. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do realizacji wybranych
opcji rozbudowy na podstawie przedstawionego kosztorysu.

3. Zakres dostaw

Wykonawca zobowigzany jest do realizacji zakresu dostaw opisanego ponizej

z uwzglednieniem wszystkich zatozen opisanych w pkt 2.

3.1 Branza budowlana,

Inwentaryzacje budynkdw i linii technologicznej w celu opracowania dokumentacji,
Projekty budowlane pod wszystkie urzgdzenia technologiczne w nowej lokalizacji.
Projekty adaptacyjne budynku w nowej lokalizacji,

Projekt budynku stanowigcego ostone pity zabudowanej na trzecim etapie produkcyjnym,
Wszelkie niezbedne uzgodnienia miedzy branzowe,

Projekt budowlany do pozwolenia na budowe oraz przygotowanie dokumentéw/dokumentacji i
przeprowadzenle procedury z uzyskaniem decyzji Srodowiskowej,

7. Dokumentacje wykonawcza fundamentéw oraz przebudowy budynku

8. Kosztorys inwestorski wraz z kosztorysem Slepym

oA WNEL

3.2 Branza mechaniczna:

1. Inwentaryzacja stanu technicznego wszystkich podzespotéw mechanicznych maszyny i instalacji
pomochiczych,

2. Projekt modernizacji istniejgcych elementéw mechanicznych maszyny uwzgledniajacy ewentualna
rozbudowe o nowe urzgdzenia,

3. Projekt bedzie uwzgledniat realizacje w etapach. W projekcie zostang wskazane etapy modernizacji maszyny
z zachowaniem ciggtosci produkcji na etapach nie podlegajgcych modernizacji na danym etapie,

4. Projekt modernizacji, rozbudowy i przeniesienia maszyny bedzie uwzgledniat wszelkie potrzeby remontowe
poprzez zapewnienie dostepu do poszczegdlnych czesci maszyn,

5. W projekcie zostang dobrane urzadzenia i wyposazenie wedtug ponizszych wymagan:

1. Reduktory do napedéw posuwowych i napedu wrzecion wiodgcych producentéw UE (do ustalenia z
zamawiajgcym)

2. Prowadnice slizgowe wiodacych producentéw UE (do ustalenia

Z zamawiajacym)

Pozostate motoreduktory SEW Eurodrive, LENZE

Sruby toczne wiodacych producentéw UE (do ustalenia z zamawiajacym)

Uktady smarowania centralnego BEKA, VOGEL

tozyska FAG, INA, SKF

Inne zawarte w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej lub ustalone pomiedzy Zamawiajacym i Wykonawcg
Dodatkowe wytyczne do modernizacji mechanicznej:

Wprowadzenie blokad ptyt wrzeciennikdw podczas obrébki

Wprowadzenie kompensatoréw ciezaru ptyt wrzeciennikédw na stupach

Modernizacja uktadéw tadowania i podtrzymania narzedzia w stozku

Modernizacja uktadu blokady obrotu wrzeciennika (etap 3)

Instalacja zmieniacza narzedzia (etap 3), likwidacja magazynku narzedzi na stole roboczym.

Ostony 16z, powinny miec zastosowane zabezpieczenia przed mozliwoscig ich rozerwania (np.
+ancuszkowan|e na bokach)

3.3 Branza Technologiczna:

1. Inwentaryzacja oraz projekt modernizacji i przeniesienia instalacji odprowadzania wiéréw powstatych w
trakcie procesu obrébki skrawaniem,

2. Inwentaryzacja oraz projekt modernizacji instalacji odpylania lub zaprojektowanie nowego uktadu odpylania
spetniajgcego ponizsze wymagania (dotyczy takze modernizacji):

1. Zapylenia na linii obrébczej / stanowisku pracy NDS zgodne

z dopuszczalnymi normami dla pytéw weglowych, pytéw grafitowych oraz frakcji respirabilnej pytéw (linia
wyposazona w odpowiedni system odpylajgcy): dopuszczalne stezenie catkowite pytu weglowego o zawartosci
krzemionki ponizej

2% 10mg/m3, dopuszczalne stezenie frakcji respirabilnej pytu weglowego 2mg/m3, dopuszczalne stezenie pytu
grafitowego 6mg/Nm3

2. Poziom stezen pytdw i emisja z instalacji odpylajgcych do Srodowiska zgodny z wymogami BAT (ponizej 5
mg/Nm3)

3. Urzadzenia instalacji odpylajacych: wiodgcych producentéw (do uzgodnienia

i zatwierdzenia przez Zamawiajgcego)

4, Rurociagi i ksztattki instalacji odpylajacych o odpowiedniej grubosci (min. 3mm lub rury przewodowe
bezszwowe gruboscienne, potaczenia kotnierzowe o gr. min. 8mm lub odpowiednie trwate systemy taczace),
cyklony z materiatéw trudnoscieralnych

3. Modernizacja i projekt instalacji odpylania bedzie uwzgledniat wszelkie elementy sktadowe wysoko i nisko
podcisnieniowe instalacji wraz z niezbednymi ostonami

i ssawkami,
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4. Projekt rozbudowy linii poprzez doposazenie maszyny w urzgdzenia wymienione

w pkt 2.16 specyfikacji technicznej,

5. W projekcie zostang dobrane urzadzenia wyposazone w specjalistyczne narzedzia do obrébki wegla i grafitu
KENNAMETAL, AVANTI TOOLS, POLKON,

3.4 Branza AKPiA i Elektryka:

1. Inwentaryzacja stanu technicznego wszystkich podzespotéw automatyki,

2. Projekt nowego uktadu zasilania w energie elektryczna dla linii (wraz z wszystkimi instalacjami
pomocniczymi) w nowej lokalizacji:

1. Opracowanie dokumentacji wykonawczej dla uktadu zasilania przeniesionej linii LBK oraz NDT.

2. Przygotowanie bilansu zapotrzebowania na moc dla przeniesionej instalacji oraz przygotowanie wniosku o
wydanie warunkéw technicznych przytaczenia na poziomie 400V powyzej 5kW. Wniosek dostarczy Inwestor.

3. Wpykonanie dokumentacji wykonawczej na podstawie otrzymanych warunkéw zasilania. Okreslenie petnego
zakresu robét, prac budowlanych i elektrycznych umozliwiajacych wybudowanie nowej infrastruktury zasilajgcej.
4. Nowe zasilanie wykona¢ ze stacji OPT IV wraz z nowymi trasami kablowymi oraz infrastrukturag kablowa.

5. Przygotowanie konfiguracji nastaw zabezpieczen dla zmodernizowanej instalacji.

6. Uwzglednienie w dokumentacji demontazy istniejgcej infrastruktury zasilajgcej.

3. Projekt zmian w istniejgcym uktadzie zasilania na potrzeby realizacji modernizacji etapami,

4. Projekt modernizacji maszyny uwzgledniajgcy zabudowe nowych urzgadzeh AKPIA

i sterowniczych uwzgledniajgcy ewentualng rozbudowe o nowe urzgdzenia wg pkt 2.16 niniejszej specyfikacji,

5. Projekt modernizacji, rozbudowy i przeniesienia maszyny bedzie uwzgledniat wszelkie potrzeby remontowe
poprzez zapewnienie dostepu do poszczegdlnych czesci maszyn,

6. Opracowany projekt bedzie zawierat liste wszystkich urzadzen pomiarowych, sterowniczych itp. Kazdy z
etapdw:ciecie, etap 1, etap 2, etap 3, NDT bedzie posiadac niezalezne liczniki energii elektrycznej oraz
pneumatycznej,

7. Projekt nowego uktadu sterowania linig LBK i linii NDT

8. Projekt nowego uktadu sterowania bedzie uwzgledniat realizacje modernizacji

w etapach.

9. Projekt i wytyczne do zmian w istniejgcym uktadzie sterowania umozliwiajgcy wytgczenie czesci w istniejacej
linii LBK na czas prowadzonej modernizacji,

10. W projekcie zostang dobrane urzadzenia i wyposazenie wedtug ponizszych wymagan:

Uktady CNC SIMENS Sunumeric (najnowszej generacji)

Napedy posuwowe SIMENS

3. Serwosilniki i wrzeciona SIMENS

4, Sterowniki pozostate SIMENS Simatic (najnowszej generacji)

5.  Prowadniki kabli IGUS

6. Liniaty Pomiarowe magnetyczne (wymagane IP67)

7

8

9

N

Aparatura hydrauliczna Bosch Rexroth. PARKER, HYDAC
Aparatura pneumatyczna: Bosch Rexroth, FESTO, SMC
. Zaciski mechaniczno- hydrauliczne narzedzi OTT JAKOB

10. Aparatura szafy elektrycznej: SIMENS, SCHNEIDER, Murr, Turck
11. Protokoty komunikacyjne: preferowany PROFINET (dotyczy wszystkich urzadzen)
12. Przetwornice czestotliwosci: preferowane LENZE,INVERTEC, DANFOSS,
13. Softstarty: Siemens
14. Szafy Elektryczne i pulpity: RITTAL min. IP 55, odpowiednie do warunkéw pracy (przepusty firmy ICOTEC)
15. Wszystkie przewody do czujnikéw i elektrozaworéw, nie moga by¢ dtuzsze niz 10m, nalezy je wpina¢ do
modutéw wejs¢/ wyjs¢ z IP67 firm Murr/ Turck
16. Szafy zasilajace mocy Schneider wersja wysuwna: NSX od 630A do 1600A, NS od 800A do 6300A, NW do
wiekszych pragdéw znamionowych
17. Pozostate skrzynki i puszki (preferowane puszki HENSEL seria KF): IP 65
18. Koryta kablowe (system ze wspornikami) gr. Scianek min 1mm ocynkowane i malowane proszkowo, rury
ostonowe instalacji odporne na UV i min. wytrzymatos¢ mechaniczna 1000N, Producent: preferowany BAKS.
Koryta, drabiny kablowe itp. w kolorze RAL7016
19. urzadzenia pomocnicze tj. tasmociagi, wentylatory. Z zabudowanymi w bliskiej odlegtosci roztgcznikami
zasilania,
20. Uktady elektryczne i pozostatych mediéw umozliwiajace stosowanie systemu LOTO
21. Klimatyzatory: szaf RITTAL, pomieszczeh ROTENSO
22. Systemy wizyjne DAHUA
23. Przepustnice: ZETKAMA, GEFA, EBRO
24. Napedy elektryczne przepustnic i zasuw AUMA
25. Napedy pneumatyczne zasuw i przepustnic: GEFA, AirTorque, FESTO
26. Oswietlenie: LED wiodacych producentéw o odpornosci temperaturowej np. Philips, LUG, Glamox
27. Aparatura AKPIiA (poziomowskazy, czujniki temperatury itd.) sugerowane produkcji Endress + Hauser,
Limatherm (réwniez dla czujnikéw temperatury); IP 65
28. Inne zawarte w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej lub ustalone pomiedzy Zamawiajacym i Wykonawca,
29. Rozdzielnice obiektowe do dystrybucji energii elektrycznej - rozdzielnice typu Mi firmy Hensel do 630A.
Rozdzielnice 5 biegunowe z niezaleznym systemem szyn. Projekt rozdzielnicy podlega zatwierdzeniu przez
Inwestora.

4. Szczegdbétowe wymagania dla modernizacji mechanicznej etapéw obrébczych
Oferent uwzgledni w ofercie wymiane komponentéw poszczegdlnych urzadzen oraz niezbedne modernizacje.
Ponizsza lista stanowi minimalny niezbedny zakres prac. Wszelkie dodatkowe niezbedne do prawidtowej pracy
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linii zostang wyspecyfikowane i uwzglednione w przedstawionej ofercie
3.5 Stanowisko zatadowcze
Stanowisko zatadowcze zlokalizowane jest przed Etapem I. Bloki katodowe sg umieszczane na stanowisku
zatadowczym za pomocg wdzka widtowego.
Zakres modernizacji:
1. wymiana prowadnic $lizgowych na nowe monolityczne prowadnice stalowe, hartowane i szlifowane,
wymiana oston teleskopowych na nowe,
wymiana oktadzin slizgowych,
wymiana sitownika na nowy,
wymiana $ruby tocznej na nowa,
wymiana reduktora napedu posuwu na nowy,
wymiana serwosilnika AC napedu przesuwu na nowy serwosilnik AC firmy Siemens,
wymiana okablowania elektrycznego oraz wytacznikéw krancowych na nowe,
wymiana okablowania hydraulicznego i aparatury hydraulicznej na nowa,

wymiana uktadu centralnego smarowania na nowy,
11. przywrécenie funkcji pomiaru szerokosci i wysokosci bloku.
3.6 tozeistétetapulill
Stanowisko zatadowcze umieszcza blok katodowy pomiedzy konikami na stole
Etapu | i ll. System podnosnikéw i sitownikéw utrzymuje stabilne potozenie bloku podczas obrébki. Stét przesuwa
sie po tozu.
Zakres modernizacji:
1. wydtuzenie foza 0 2m,

wymiana oston teleskopowych toza na nowe wydtuzone,

3.  wymiana prowadnic slizgowych toza na nowe wydtuzone,
4. wymiana naktadek bragzowych na stole na nowe,
5.  wymiana reduktora napedu stotu na nowy,
6. wymiana serwosilnika przesuwu stotu na nowy serwosilnik AC firmy Siemens,
7
n
8
9
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. wymiana srub tocznych, tozysk w obsadach srub tocznych oraz oston srub tocznych dla przesuwu konikéw na
owe,

wymiana 2 serwosilnikéw przesuwu konikéw na 2 nowe serwosilniki AC firmy Siemens,
wymiana 2 serwosilnikéw obrotu wrzecion konikéw na 2 nowe serwosilniki AC firmy Siemens,

10. remont konikdw,

11. regeneracja podnosnikéw (wymiana srub tocznych, reduktoréw i silnikéw AC),

12. regeneracja sitownikéw docisku,

13. wymiana okablowania elektrycznego oraz wytgcznikéw krahcowych na nowe,

14. wymiana okablowania hydraulicznego i aparatury hydraulicznej na nowa,

15. wymiana okablowania pneumatycznego i aparatury pneumatycznej na nowa,

16. wymiana uktadu centralnego smarowania na nowy,

3.7 Obrébka ptaszczyzn (geometria bloku) - Etap | obrébki

Na Etapie | zainstalowane sg 2 jednostki frezarskie. Kazda jednostka frezarska posiada 2 zespoty frezarskie
(tacznie 4 zespoty frezarskie).

Zakres modernizacji dla kazdej z jednostek:

wymiana prowadnic $lizgowych foza na nowe prowadnice monolityczne stalowe, hartowane i szlifowane,
wymiana i doskrobanie wyktadzin slizgowych na ptycie suportowej,

wymiana oston teleskopowych na nowe,

wymiana $ruby tocznej na nowa,

wymiana tozyskowania 2 wrzecion na nowe,

regeneracja wrzecion,

wymiana reduktoréw napedu wrzecion (wymiana tozyskowania) na nowe,

wymiana 2 serwosilnikéw napedowych wrzecion na nowe serwosilniki AC firmy Siemens,

wymiana serwosilnika posuwowego na nowy serwosilnik AC firmy Siemens,

wymiana okablowania elektrycznego oraz wytacznikéw krancowych na nowe,

k) wymiana uktadu centralnego smarowania na nowy,

i il (o Jau N0 J o Mg I o i o))
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3.8 Modernizacja stanowisk do obrébki rowkéw - Etap Il obrébki

Na Etapie Il zainstalowane sg dwa stanowiska do obrébki rowkéw. Pierwsze stanowisko odpowiada za obrébke
wstepng rowka pradowego, drugi za obrébke rowkdéw na ptaszczyznach bocznych bloku.

Zakres modernizacji dla kazdego ze stanowisk:

a) wymiana prowadnic Slizgowych na tozu i na kolumnie na nowe prowadnice

monolityczne stalowe, hartowane i szlifowane,

b) wymiana wyktadzin slizgowych i ich doskrobanie na podstawie kolumny i korpusu

suportu frezarskiego,

c) wymiana $ruby tocznej w napedzie posuwowym kolumny i suportu frezarskiego na

nowex*,

d) wymiana tozyskowania w obsadach Srub tocznych*,

e) wymiana reduktoréw napedu posuwdéw na nowe*,

f)  wymiana oston teleskopowych na prowadnicach tylko przéd toza i kolumny na nowe*,

g) wymiana napedu wrzeciona frezarskiego na nowy*,

h) wymiana wrzeciona frezarskiego wraz z wymiang tozysk wrzecionowych na nowe¥*,

i)  wymiana ostony wrzeciona frezarskiego,

i) wymiana zacisku narzedzia wewnatrz wrzeciona na nowy hydrauliczno -mechaniczny firmy OTT Jakob wraz z
nowym agregatem hydraulicznym*,
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k) wymiana serwosilnika napedu wrzeciona na nowy serwosilnik AC firmy Siemens,

[)  wymiana serwosilnikéw napedéw posuwowych (4 szt.) na nowe serwosilniki AC firmy Siemens,
m) wymiana okablowania elektrycznego oraz wytacznikéw krancowych na nowe,

n) wymiana uktadu centralnego smarowania na nowy,

0) wymiana okablowania pneumatycznego i aparatury pneumatycznej na nowa.

UWAGA:
*pozycje oznaczone gwiazdka dotycza tylko jednego stanowiska do obrébki rowkéw
bocznych (drugie zostato w tym zakresie zmodernizowane na poczatku 2026 r.)

3.9 Modernizacja stotu obrotowego - Etap Ill obrébki

Zespot stotu obrotowego na Etapie Il stuzy do mocowania blokéw katodowych podczas obrébki czét i rowkéw
bocznych.

Zakres modernizacji:

a) wydtuzenie toza o 3,5m

b) modernizacja mechanizmu zacisku bloku katodowego (widty) na stole, w tym:

wymiana 4 prowadnic tocznych wraz z wézkami na nowe,

* wymiana Sruby tocznej na nowa,

e wymiana reduktora napedu $ruby tocznej,

* regeneracja 4 cylindréw pneumatycznych,

* wymiana serwosilnika napedu przesuwu na nowy serwosilnik AC firmy Siemens,
c) wymiana prowadnic slizgowych na tozu na nowe wydtuzone prowadnice

d) monolityczne stalowe, hartowane i szlifowane,

e) wymiana $ruby tocznej na nowa wydtuzona,

f) wymiana tozysk w obsadach Sruby tocznej oraz obsady tylnej na nowe,

g) wymiana reduktora napedu przesuwu stotu obrotowego na nowy,

h) wymiana serwosilnika napedu posuwu na nowy serwosilnik AC firmy Siemens,
i) wymiana oston teleskopowych na nowe wydtuzone,

i) wymiana wyktadzin slizgowych san stotu i ich doskrobanie do prowadnic $lizgowych toza,
k) wymiana reduktora napedu obrotu stotu na nowy,

I)  wymiana serwosilnika obrotu stotu na nowy serwosilnik AC firmy Siemens,

m) przeglad zacisku stotu obrotowego w pozycji pracy, w tym przeglad aparatury hydraulicznej (po
modernizacji z 2018r.),

n) wymiana okablowania elektrycznego oraz wytgcznikéw kraficowych na nowe,

0) wymiana okablowania pneumatycznego i aparatury pneumatycznej na nowa ,

p) wymiana uktadu centralnego smarowania na nowy,

3.10 Modernizacja kolumny do obrébki czét bloku katodowego - Etap Il obrébki
Etap Il stuzy do obrébki wykahczajacej rowka pradowego, obrébki czét oraz rowkéw czotowych. Zespdt kolumny
do obrébki czét bloku katodowego sktada sie z toza, przejezdnej kolumny, przejezdnego wrzeciennika i gtowicy
skretne;j.

Zakres modernizacji:

a) wydtuzenie toza kolumny o 1,5m,

b) wymiana prowadnic $lizgowych toza na nowe wydtuzone prowadnice monolityczne

stalowe, hartowane i szlifowane,

c) wymiana wyktfadzin kolumny na nowe i doskrobanie ich do prowadnic toza,

d) wymiana sruby tocznej na nowg wydtuzong wraz z obsada tylna,

e) wymiana fozyskowania obsad $ruby tocznej,

f)  wymiana oston teleskopowych na tozu na nowe wydtuzone,

g) wymiana reduktora w napedzie posuwowym kolumny na nowy,

h) wymiana serwosilnika napedu przesuwu kolumny na nowy serwosilnik AC firmy

Siemens,

i)  wymiana prowadnic kolumny na prowadnice monolityczne stalowe, hartowane i

szlifowane,

i) wymiana wyktadzin wrzeciennika frezarskiego wspétpracujacych z prowadnicami

kolumny i ich doskrobanie do prowadnic kolumny,

k) wymiana sruby tocznej pionowego przesuwu suportu frezarskiego,

[) wymiana tozysk w obsadach $ruby tocznej,

m) wymiana reduktora napedu posuwu ha nowy,

n) wymiana serwosilnika przesuwu wrzeciennika po kolumnie na nowy serwosilnik AC firmy Siemens,

0) wymiana napedu wrzeciona we wrzecienniku na nowy,

p) wymiana serwosilnika napedu wrzeciona na nowy serwosilnik AC firmy Siemens,

q) wymiana wrzeciona na nowe wraz z wymiang tozysk wrzecionowych oraz zainstalowanie automatycznego
zaciggu narzedzia firmy OTT Jakob z niezbednym wyposazeniem hydraulicznym,

r) wymiana sitownika zacisku na nowy oraz modernizacja mechanizmu zacisku gtowicy frezarskiej w pozycji
pracy,

s) wymiana przekfadni slimakowej obrotu gtowicy frezarskiej na nowa,

t) wymiana serwosilnika obrotu gtowicy na nowy serwosilnik AC firmy Siemens,

u) wymiana oston teleskopowych na kolumnie na nowe,

V) nowy przejezdny magazyn narzedzi 4 - pozycyjny,

w) wymiana okablowania elektrycznego oraz wytgcznikéw kraficowych na nowe,

X) wymiana okablowania hydraulicznego i aparatury hydraulicznej na nowa,

y) wymiana okablowania pneumatycznego i aparatury pneumatycznej na nowa,
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z) wymiana ukfadu centralnego smarowania na nowy.

3.11 Modernizacja stanowiska odktadczego oraz jego integracja z linig NDT

Stanowisko odktadcze zlokalizowane jest przy Etapie lll. Stuzy do odbioru obrobionego bloku z Etapu Il i jego
transferu na linie NDT. Dzieki wydtuzeniu toza na Etapie Il nie bedzie juz konieczne wykorzystywania stanowiska
do przektadania bloku.

Zakres modernizacji:

a) wymiana prowadnic $lizgowych na nowe prowadnice monolityczne stalowe, hartowane i szlifowane,

b) wymiana wyktadzin slizgowych na przesuwnym elemencie stanowiska odktadczego i ich doskrobanie do
prowadnic s$lizgowych,

c) wymiana oston teleskopowych na nowe,

d) wymiana sruby tocznej na nowa,

e) wymiana fozyskowania obsad $ruby tocznej,

f)  wymiana reduktora napedu posuwu na nowy,

g) wymiana serwosilnika AC napedu przesuwu na nowy serwosilnik AC firmy Siemens,

h) wymiana okablowania elektrycznego oraz wytgcznikéw krahicowych na nowe,

i)  wymiana okablowania hydraulicznego i aparatury hydraulicznej na nowa,

j)  wymiana uktadu centralnego smarowania na nowy,

k) instalacja nowego rolotoku od strony Etapu lll,

[) instalacja nowego rolotoku od strony linii NDT do zatadunku bloku na linie.

5. Wymagania dotyczace dokumentac;ji

Poza dokumentacjg dozorowa (jesli jest wymagana), przekazanie cato$ciowej dokumentacji wykonawczej i
zweryfikowanej powykonawczej Zamawiajgcemu w 4 egz. wersja papierowa

+ 4 egz. wersja elektroniczna (edytowalna *dwg, *doc, nieedytowalna *pdf, dokumentacje elektryczne e-plan).
Dokumentacja musi m in. zawiera¢ min. wszystkie rysunki zestawieniowe i ztozeniowe, rysunki wykonawcze
wszystkich podzespotdéw i czesci, petnag detaliczng specyfikacje czesci kupnych i prefabrykowanych w zakresie
mechanicznym, elektrycznym

i AKPIA, dokumentacje techniczng instalacji z instrukcjami dla urzgdzen i catej instalacji, deklaracje zgodnosci
itd.; cato$¢ dokumentacji w wersji EN (zakup za granicg) i PL (zakup za granicg i zakup w Polsce)
Dokumentacja powinna zawiera¢ zinwentaryzowane mechanizmy oraz czesci z podziatem na poszczegdlne etapy
i dziedziny.

Dokumentacja powinna zawiera¢ spis newralgicznych czesci zamiennych z podziatem na poszczegdline etapy i
dziedziny,

6. Pozostate wymagania i informacje

1. Oferent wraz z ofertg przesle wypetniong kosztorys z zatgcznika nr 2 do niniejszej specyfikacji,

2. Szacowany termin realizacji modernizacji 01.06.2026 - 31.12.2027

3. Przed otrzymaniem ewentualnych dodatkowych materiatéw oferent jest zobowigzany do podpisania umowy
0 zachowaniu poufnosci NDA,

4. Oferent przedstawi w ofercie koncepcje podziatu realizacji na poszczegdlne etapy,

5. Oferent przedstawi w ofercie wstepny harmonogram modernizacji,

6. Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwos$¢ odrzucenia oferty np. w przypadku niespetnienia przez oferte
wymogow powyzszych specyfikacji

7. Oferent do oferty przedstawi oczekiwane warunki ptatnosci, a w przypadku zaliczek zapewnienie, ze otrzyma
na nie gwarancje bankowa/ubezpieczeniowg (warunkiem otrzymania zaliczki jest wczesniejsze dostarczenie
Zamawiajgcemu gwarancji bankowej lub ubezpieczeniowej na zaliczki),

8. Oferent przed ztozeniem oferty zapozna sie i przesle swoje uwagi do standardowej umowy COBEX do Dziatu
Zakupoéw

9. Oferent zapozna sie z Ogdlng Specyfikacjg techniczng obowigzujgca w zaktadach TOKAI COBEX,

10. Oferent przesle zaparafowang kopie elektroniczna niniejszej specyfikacji,

11. Wykonawca jest zobowigzany w terminie 14 dni od daty podpisania umowy dotgczy¢ gwarancje
ubezpieczeniowg/bankowa nalezytego wykonania umowy (DWK) tj. gwarancje ubezpieczeniowa/ bankowa
dobrego wykonania kontraktu - w wysokosci 10% wartosci kontraktu brutto na okres od dnia wystawienia do dnia
zakonczenia prac (przytoczony zapis z umowy),

12. Kwota 5 % (netto) wartosci umowy objeta fakturg wystawiong w terminie jak dla ostatniej faktury
przewidzianej w ust. 2 (tzw. kwota gwarancyjna) zostanie potrgcona z wynagrodzeniem jako zabezpieczenie
ewentualnych roszczeh Zamawiajgcego wobec Wykonawcy z tytutu niewykonania lub nienalezytego wykonania
Umowy, w tym roszczenia z tytutu rekojmi za wady, gwarancji, zastepczego wykonania umowy lub usuniecia
wad. Kwota gwarancyjna, po pomniejszeniu o kwoty zwigzane z ww. roszczeniami, zostanie zwrécona
Wykonawcy w terminie 60 dni od odbioru kohcowego. Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo wstrzymania zwrotu
kwoty gwarancyjnej w przypadku uchylania sie Wykonawcy od usuniecia wad/usterek w wymaganym terminie do
czasu ich usuniecia, a jezeli Wykonawca nie usunie wad/usterek w terminie 60 dni od odbioru koncowego,
Zamawiajacy ma prawo do zatrzymania kwoty gwarancyjnej bez dodatkowych oSwiadczen

W zatgczeniu :
- zatgcznik nr 1 "Rozmieszczenie linii LBK"
- zatacznik nr 2 "Kosztorys"

Oferte nalezy ztozy¢ za posrednictwem platformy zakupowej Logintrade po zalogowaniu sie na stronie Tokai
COBEX Polska sp. z 0.0. udostepnionej przez platforme.

Oferta powinna zawierac :
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- cene netto

- wypetniony plik EXCEL stanowigcy zatacznik do zapytania
- szczegbétowy kosztorys ofertowy

- warunki ptatnosci

- referencje w budowaniu linii obrébczych

Uwaga : brak wypetnionego pliku EXCEL i szczegdtowego kosztorysu moze spowodowad odrzucenie oferty.

Przed przystapieniem do przygotowania oferty nalezy przeprowadzi¢ wizje lokalng przedmiotu zapytania
ofertowego (zamdéwienia) w celu prawidtowego sporzadzenia oferty.

Wszelkich dodatkowych informacji ze strony Zamawiajgcego udziela pan tukasz Halfar tel. 723213139 e-mail :
lukasz.halfar@ tokaicobex.com

Spotkanie na ktérym zostanie oméwiony szczegétowy zakres prac odbedzie sie we wtorek tj.
21.04.2026 roku o godz. 10.00 w budynku gtéwnym Dyrekcji | ( spotkanie w holu Dyrekcji )

Warunkiem otrzymania dodatkowych informacji jest podpisanie i dostarczenie umowy o zachowaniu poufnosci na
spotkanie informacyjne. Umowa stanowi zatgcznik do zapytania ofertowego.

Uwaga : warunkiem mozliwosci poruszania sie po naszym zaktadzie jest posiadanie sprzetu ochrony osobistej
tzn. kask oraz okulary ochronne

Warunki realizacji przedmiotu zapytania ofertowego (zamdwienia) oraz wymagania wobec Wykonawcy zawieraja:
0Ogélne zasady wykonywania prac przez firmy zewnetrzne ,0gélna specyfikacja techniczna, wzér umowy w
przypadku zastosowania (Zamawiajgcy dopuszcza niewielkie zmiany w zapisach umowy dostosowujgc umowe do
charakteru wykonywanej ustugi , zapisy dotyczgce dokumentacji i projektowania pozostajg bez zmian) umowa o
zachowaniu poufnosci,

Termin, do ktérego Oferent bedzie zwigzany ztozong oferta, wynosi 60 dni od wyznaczonego terminu sktadania
ofert.

ZASTRZEZENIA ZAMAWIAJACEGO:

1.Przekazane materiaty jezeli takie wystepuja sg objete klauzulg poufnosci. Kopiowanie i rozpowszechnianie dla
celéw nie zwigzanych z zakresem prac niezbednych do ztozenia oferty, bez zgody Zamawiajacego, jest
zabronione. Naruszenie zastrzezenia bedzie dochodzone zgodnie z przepisami Kodeksu Cywilnego i Handlowego.
2.Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo odrzucenia oferty bez podania przyczyny takowego postepowania.
3.Koszty przygotowania i ztozenia oferty ponosi wytgcznie Oferent.

4.Ztozenie oferty w postepowaniu przetargowym jest réwnoznaczne z akceptacjg zapiséw ze wzoru umowy,
ogdlnej specyfikacji technicznej oraz ogdlinych zasad wykonywania prac przez firmy zewnetrzne na terenie Tokai
COBEX Polska sp. z 0.0.

5.Zamawiajacy zastrzega sobie prawo modyfikacji lub uzupetnienia tresci warunkéw realizacji przedmiotu
zapytanie (zaméwienia).

6. Warunkiem rozpatrzenia oferty jest obecnos$¢ na spotkaniu informacyjnym celem przeprowadzenia wizji
lokalnej przedmiotowego zapytania ofertowego.

7.Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do swobodnego wyboru ofert, przesuniecia terminu przeprowadzenia
przetargu, negocjacji ceny oraz mozliwos¢ uniewaznienia postepowania na kazdym jego etapie bez podania
przyczyn.

LISTA ZALACZNIKOW

Lp. Dokumenty
1. Ogdlna Specyfikacja Techniczna - Podpisana 04_09 2024r.pdf

2.  wzér umowy o Swiadczenie ustug TCX _marzec 2026.docx

Procedura dotyczaca ogélnych zasad wykonywania prac przez firmy zewnetrzne na terenie Tokai COBEX

= grudzien.pdf

4. Zatgcznik nr 1- Rozmieszczenie linii.pdf

5. Umowa o zachowaniu poufnosci - medernizacja lini LBK.doc
6. Zatgcznik nr 2 - kosztorys.xlsx

7. Zapytanie - modernizacja i przeniesienie LBK.pdf
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PRODUKTY

Indeks/Nr %4 Jednostka Kategoria
llosc

Lp. Produkt produktu miary zakupowa

Modernizacja i przeniesienie
1. automatycznej linii do obrébki katod 1 JD
LBK

UStUGI
INWESTYCYJNE

KRYTERIA FORMALNE (WARUNKI UDZIAtU W POSTEPOWANIU):

Lp. Kryterium
1. Termin ptatnosci: 45 dni
2. Miejsce dostawy: siedziba

3. Koszt transportu: po stronie dostawcy

DODATKOWE PYTANIA DO OFERTY

Lp. Pytanie
Brak pozycji

SKEADANIE OFERT

Zezwdl na sktadanie ofert czeSciowych nie
Zezwdl na sktadanie ofert na zamienniki nie
Zezwol na dodatkowe uwagi do produktéw nie
Zezwdl na korygowanie ofert do momentu zakonczenia przyjmowania ofert tak

Zezwdl na sktadanie ofert w przypadku braku spetniania kryteriéw formalnych nie

Zezwol na sktadanie ofert w innych walutach nie
Zezwol na sktadanie ofert na inne ilosci nie
Zezwdl na sktadanie ofert wariantowych nie
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