Numer zapytania Z193/10401/1

Tytut zapytania Nowy Sacz- Modernizacja sterowania frezarki Ardal - obrébka w kilku cyklach
Kupiec prowadzacy: Zwolenik, Janusz

Osoba kontaktowa w sprawach

merytorycznych:

Data ztozenia: 2026-03-10 13:27:19

Waluta: PLN

TERMINY W ZAPYTANIU

Data i godzina rozpoczecia

przyimowania ofert: 2026-03-10 14:00:00

Data i godzina zakonczenia

. . } 2026-04-01 11:00:00
przyjmowania ofert:

Termin zadawania pytan (do

kiedy?): 2026-04-01 10:00:00

Zatgczniki tak
Tresc¢ zapytania

Zapraszamy Pahstwa do ztozenia oferty.

Ustuga dotyczy zaktadu w Nowym Saczu, ul Wegierska 188

Osoba kontaktowa:

- p. Janusz Grochowski, +48 18 4425-250, +48 885 511 957, Janusz.Grochowski@tokaicobex.com
Wizja lokalna obowiazkowa po wczesniejszym kontakcie indywidualnym.

Uwaga: warunkiem moZliwosci poruszania sie po naszym zaktadzie jest posiadanie sprzetu ochrony osobistej tzn.
okulary ochronne, kask, rekawice i buty robocze.

Cel zapytania: Modernizacja sterowania frezarki Ardal - obrébka w kilku cyklach
Opis stanu obecnego i cel zadania:

Obecnie na linii obrébczej Ardal pracuje frezarka wielowrzecionowa (nazywana takze frezarka
Ardal) ktérej wrzeciona obrébcze s3 napedzane przez serwonapedy Schneider. Maszyna
prowadzi obrébke wzdtuz osi bloku, poprzez obrébke powierzchni bocznych, powierzchni
gérnej oraz obrébke rowkéw.

Maszyna ma mozliwo$¢ ustawienia pozycji wrzecion obrébczych poprzez wprowadzenie przez
operatora wartosci na panelu operatorskim. Wtedy nastepuje przejazd danego wrzeciona na
zadang pozycje, ktéra jest stata dla catego cyklu obrébczego. W przypadku koniecznosci
ponownej obrébki powierzchni, operator musi w trybie recznym wycofa¢ detal do pozycji
poczatkowej, zmieni¢ ustawienie pozycji wrzecion i ponownie przeprowadzi¢ obrébke.

Celem gtownym jest umozliwienie obrébki blokéw o duzych naddatkach do blokéw o
dowolnych wymiarach, poprzez zastosowanie kilkukrotnego procesu obrébki powierzchni w
cyklu automatycznym.

Wymagania po wykonaniu modernizacji:
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*Umozliwienie wpisania rzeczywistych wymiaréw bloku, wymiaréw gotowego bloku oraz
maksymalnego naddatku w jednym cyklu obrébczym - na tej podstawie algorytm ma
przeliczac ilos¢ wymaganych cykli obrébczych;

*Uwzglednienie w algorytmie, aby w danym cyklu obrébczym pracowaty tylko te wrzeciona,
ktére rzeczywiscie majg wykonywac obrébke;

*Konieczne jest zaimplementowanie automatycznej blokady pozycji wrzecion w danym cyklu
obrébczym, w szczegdlnosci blokady obrotu wrzeciennika rowkéw prgdowych;

*Wszystkie wrzeciona obrébcze majg w sposdb automatyczny dostosowywacd pozycje w
przypadku koniecznosci powtdrzenia cyklu obrébczego.

*Maszyna ma mie¢ mozliwos¢ obrébki blokéw w zakresie:
*Szerokos¢ 360 - 900 mm

*Wysokos¢ 350 - 850 mm

*Dtugos¢ 2000 - 4200 mm

*Waga bloku 800 - 3500 kg

Wstepnie okreslony zakres modernizacji:

*Automatyka:

*Wymiana serwonapeddéw z Schneider na tozsame serwonapedy Siemens - 13 sztuk;
*Wymiana 8 silnikéw napedu wrzecion i wraz z 8 falownikami - Siemens;
*Dostosowanie osprzetu szafy sterowniczej do komunikacji z serwonapedami;
*Wymiana sterownika PLC na SIEMENS S7-1500;

*Wymiana 4 szt. modutéw komunikacyjnych (przejscie z Profibus na Profinet);

*Nowe oprogramowanie sterujgce maszyng oraz migracja powigzanych funkcjonalnosci;

*Mechanika

*Inwentaryzacja dostepnej przestrzeni i mozliwosci mechanicznych pod katem luzéw,
doktadnosci, itp.;

*Mechaniczne dostosowanie wrzecion do montazu nowych serwonapedéw;

*Modernizacja smarowania centralnego, tak aby byto przystosowane do pracy ciggtej ze
szczegblnym uwzglednieniem wszystkich napeddw, ktére beda wykonywac ruch ustawczy lub
precyzyjny dojazd. Nalezy zwréci¢ uwage na wychwytywanie i odprowadzenie oleju w
przypadku zwiekszenia intensywnosci smarowania;

Zakres prac:
1l.Inwentaryzacja;

2.Przygotowanie koncepcji oraz projektu mechanicznego i elektrycznego dla prowadzonej
modernizacji, zgodnie z ustalonymi wytycznymi i obowigzujagcymi przepisami;

3.Analiza koniecznosci wykonania dodatkowych elementéw lub regeneracji istniejgcych;

4.Dobor i zakup niezbednych elementéw, w tym réwniez elementéw mechanicznych o ile to
konieczne;
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5.Montaz mechaniczny, prace elektryczne, programistyczne;
6.Uruchomienie, szkolenie obstugi (operatorzy oraz dziat UR);

7.Wykonanie kompletnej dokumentacji powykonawczej oraz dostarczenie niezbednych
certyfikatéw.

Pozostate wymagania:
*Konieczna konsultacja projektu z Inwestorem przed rozpoczeciem realizacji;

*Implementacja urzadzenia nie moze wptywac¢ negatywnie na pozostate elementy linii
produkcyjnej, w zakresie jakosci, wydajnosci, bezpieczenstwa, ergonomii, itp.;

*Modernizacja nie moze obnizy¢ wydajnosci maszyny oraz spowodowac wydtuzenia cyklu
produkcyjnego dla jednokrotnie obrabianego bloku;

*Modernizacja nie moze negatywnie wptyng¢ na czas dostepnos$ci maszyny oraz awaryjnosc,
dlatego dobrane komponenty powinny posiada¢ odpowiedni zapas projektowy oraz by¢
przygotowane do pracy z ciezkimi detalami, w warunkach ekstremalnie duzego zapylenia
(stopien ochrony min. IP65).

Wymagania dotyczace oferty:

* Nalezy wyszczegolni¢ koszt wykonania poszczegdlnych prac (projektowanie,
mechanika, automatyka, programowanie, inne);

* Do oferty nalezy dotaczy¢ szczegétowy harmonogram prac, poczawszy od
momentu otrzymania zamowienia;

* Wylaczenia z oferty powinny by¢ wyraznie zdefiniowane.

Uwagi pozostate:

- Termin, do ktérego Oferent bedzie zwigzany ztozong ofertg wynosi 60 dni od wyznaczonego terminu skfadania
ofert

- Oferent do oferty przedstawi oczekiwane warunki ptatnosci, a w przypadku zaliczek zapewnienie ze otrzyma na
nie gwarancje bankowa/ubezpieczeniowg, ktérej koszty pokrywa Oferent (warunkiem otrzymania zaliczki jest
wczesniejsze dostarczenie Zamawiajagcemu gwarancji bankowej lub ubezpieczeniowej na wartos¢ brutto zaliczki)

- Oferent w ofercie zawrze propozycje warunkéw ptatnosci jak i warunkdéw gwarancji oraz propozycje
harmonogramu rzeczowo- finansowego.

- Oferent zapozna sie z Ogdélng Specyfikacjg techniczng obowigzujgca w zaktadach TOKAI COBEX, Ogélnymi
zasadami wykonywania prac przez firmy zewnetrzne.

- W ofercie prosimy umiesci¢ informacje jaki status przedsiebiorcy(mikro/maty/Sredni/duzy) posiada Oferent.

Dodatkowe informacje:

1. Przekazane materiaty jesli takie wystepuja sa objete klauzulg poufnosci. Kopiowanie i rozpowszechnianie dla
celéw nie zwigzanych z zakresem prac niezbednych do ztozenia oferty bez zgody Zamawiajacego jest
zabronione. Naruszenie zastrzezenia bedzie dochodzone zgodnie z przepisami Kodeksu Cywilnego i Handlowego.

2. Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo odrzucenia oferty bez podania przyczyny takowego postepowania.
3. Koszty przygotowania i ztozenia oferty ponosi wytgcznie Oferent.

4. Ztozenie oferty w postepowaniu przetargowym jest rGwnoznaczne z akceptacjg zapiséw ogdlnej specyfikacji
technicznej, ogélnych zasad wykonywania prac przez firmy zewnetrzne na terenie Tokai COBEX Polska sp. z o.0.

5. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo modyfikacji lub uzupetnienia tresci warunkéw realizacji przedmiotu
zapytania(zaméwienia).
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6. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do swobodnego wyboru oferty, przesuniecia terminu przeprowadzenia

przetargu, negocjacji ceny oraz mozliwos¢ uniewaznienia postepowania.

7. Zamawiajacy nie zapewnia zaplecza socjalno-biurowego.

8. Warunki gwarancji obejmujgce oferowany produkt lub ustuge musza by¢ zataczone do oferty.

9. Termin, do ktérego Oferent bedzie zwigzany ztozong oferta wynosi 60 dni od wyznaczonego terminu sktadania

ofert.

10. Wszelkie zaliczki/przedptaty muszg zasta¢ zabezpieczone gwarancja bankowa/ubezpieczeniowa ptatng na

pierwsze zadanie, ktérej koszty pokrywa Wykonawca

LISTA ZALACZNIKOW

Lp. Dokumenty
1. Tokai Ogdlna specyfikacja techniczna_.pdf

2. Modernizacja sterowania frezarki Ardal - obrébka w kilku cyklach.pptx

COBEX_wersja PL - BHP (002).pdf

4. Wzdér umowy o $wiadczenie ustug TCX 10 03 2023 na czarno.doc

PRODUKTY
Indeks/Nr a4
Lp. Produkt produktu llosc
Inwentaryzacja, przygotowanie
koncepcji oraz projektu
mechanicznego i elektrycznego
1 modernizacji, zgodnie z ustalonymi 1

wytycznymi i obowigzujgcymi
przepisami; Analiza koniecznosci
wykonania dodatkowych elementéw
lub regeneracji istniejacych

Dobér i zakup niezbednych
2. elementéw, w tym réwniez elementéw 1
mechanicznych o ile to konieczne

Montaz mechaniczny, prace
elektryczne, programistyczne

Uruchomienie, szkolenie obstugi
(operatorzy oraz dziat UR);

Wykonanie kompletnej dokumentacji
5. powykonawczej oraz dostarczenie 1
niezbednych certyfikatéw.

KRYTERIA FORMALNE (WARUNKI UDZIAtU W POSTEPOWANIU):

Lp. Kryterium

1. Termin ptatnosci minimum 30 dni, preferowany 45 dni
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Jednostka

miary

ustuga

ustuga

ustuga

ustuga

ustuga

Procedura dotyczaca ogélnych zasad wykonywania prac przez firmy zewnetrzne na terenie Tokai

Kategoria
zakupowa

UStUGI
INWESTYCYJNE

UStUGI
INWESTYCYJNE

UStLUGI
INWESTYCYJNE

UStUGI
INWESTYCYJNE

UStUGI
INWESTYCYJNE
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DODATKOWE PYTANIA DO OFERTY

Lp. Pytanie
Brak pozycji

SKEADANIE OFERT

Zezwdl na sktadanie ofert czesciowych

Zezwdl na sktadanie ofert na zamienniki

Zezwol na dodatkowe uwagi do produktéw

Zezwol na korygowanie ofert do momentu zakonczenia przyjmowania ofert
Zezwdl na sktadanie ofert w przypadku braku spetniania kryteriéw formalnych
Zezwol na sktadanie ofert w innych walutach

Zezwdl na sktadanie ofert na inne ilosci

Zezwol na sktadanie ofert wariantowych
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