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TERMINY W ZAPYTANIU

Data i godzina rozpoczecia

przyimowania ofert: 2026-10-02 10:00:00

Data i godzina zakonczenia

przyjmowania ofert: 2026-11-20 12:00:00

Termin zadawania pytan (do

kiedy?): 2026-11-20 12:00:00

Zatgczniki tak
Tres¢ zapytania

Zapraszamy Panstwa do ztozenia oferty na wykonanie zabudowy mieszalnika nr 8 na Prasowni AB
w zaktadzie Tokai COBEX Polska sp. z 0.0. w Raciborzu.

Zakres realizacji Mieszalnika nr8 na Prasowni AB.

1. Przeznaczenie

Przygotowanie masy elektrodowej na formierce A dla CFL oraz na formierce B dla CFL. W obecnym etapie nie
przewiduje sie wykorzystania do produkcji blokéw drobnoziarnistych GMS, lecz droga transportowa suchego
zestawu bedzie dostosowana pod ewentualnag przyszta rozbudowe.

Przewiduje sie wzrost wydajnosci na wezle prasowania, ktéry w okreslonych sytuacjach jest waskim gardtem.
Aktualnie 3 mieszalniki s wykorzystywane do produkcji VIBRO GMS. W tej sytuacji w najlepszym wypadku na
potrzeby prasy A moga pracowac 4 mieszalniki, co nie zabezpiecza biezgcego wykorzystania capasity tej
formierki.

W przypadku réwnolegtego prasowania na obydwu formierkach blokéw CFL (katody grafityzowane) capasity z 3
mieszalnikéw nie zabezpiecza potrzeb formierki B, w kierunku jej ptynnej pracy.

W zwigzku z powyzszym projekt oprécz zwiekszenia capasity powinien skutkowa¢ wymiernymi korzysciami
jakosciowymi réwniez na prasie B.

Podstawowe parametry technologiczne

Surowiec ziarnowy: grafit, antracyty, koksy, tom weglowy, domieszki ceramiczne; frakcje 0-10mm
Mlewo: grafit, antrtacyty, koksy, tom weglowy; frakcja mlewa 0,3-0mm

Gestos$¢ nasypowa mix zestawu ziarnowego 1-1,1 g/cm3

Lepiszcze: pak , punkt mieknienia 84KS, temperatura procesowa do 200°C

Temperatura mieszania masy do 160°C

Temperatura oleju grzewczego 240°C

Waga suchego zestawu do 2900kg (standardowo 2530kg)

Surowce o silnych wtasciwosciach abrazywnych

W oparach paku znajduja sie weglowodory (m.in. WWA i benzo(a)piren)

TSP QN TON

w

0Ogolny zakres prac dla mieszalnika nr 8 oraz inne wytyczne

a. Zbiornik buforowy z wyposazeniem, odpylaniem i AKP, na Mtynowni 1 przed mieszalnikiem, zasilany z wag
linii CFL, z towarzyszacymi pracami budowlanymi, odpylaniem

- pojemnos¢ zbiornika nie mniejsza od istniejacych (sugeruje sie aby byta nieco wieksza niz zbiornikéw dla
mieszalnika nr 6 i nr7)

b. System transportu zestawu ziarnowego ze zbiornika do mieszalnika (przenosnik tacuchowo-rurowy Schrage
wielkosci 160, wyposazony w czujniki ruchu i czujniki spadniecia tancucha, tarcze/szczotki doczyszczajace,
przenosnik dtuzszy z drugim zasypem pod przyszta rozbudowe instalacji na wzér zasypu mieszalnikéw 1, 2, 7))

c. Prace budowlane dla mieszalnika, konstrukcje wsporcze i podesty obstugowe mieszalnika, dostosowanie
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istniejacych podestéw i komunikacji w przypadku kolizji

d. Mieszalnik 3000 litréw (kompletny), z napedami, ogrzewany olejowo, wraz z AKP, hydraulikg oraz systemem
sterownia, na wzér mieszalnika nr 7

e. System grzewczy olejowy mieszalnika, podpiety do uktadu podgrzewacza nr 3

f. System transportowy masy z mieszalnika w kierunku formierki A oraz formierki B (przenosnik tasmowy w
kierunku przenosnika rewersyjnego, przenosnik szczelny po stronie transportu masy, guma olejoodporna
odporna na podwyzszone temperatury, przystosowany pod montaz kostek smarowniczych ze stearyny)

g. Dozowania lepiszcza do mieszalnika z istniejgcego uktadu, z pneumatyka do sterowania zaworem

h. Podpiecie mieszalnika i sytemu transportowego pod istniejgce instalacje odciggowe

i. System sterowanie nowego mieszalnika nr 8 oraz rozbudowa systemoéw sterowania o dodatkowe urzadzenia
- rozbudowa sytemu sterownia uktadu nawazania

- rozbudowa sytemu sterownia odpylaniem Mtynowni 1 (jesli bedzie taka potrzeba)

- rozbudowa systemu sterowania wezta mieszania

- rozbudowa sytemu sterownia przy wezle Prasy B

- rozbudowa sytemu sterownia uktadu transportowego masy Prasowani AB (jesli bedzie taka potrzeba)

- rozbudowa sytemu sterowania uktadu dozowania lepiszcza

j.  Rozbudowa systemu SCADA o nowe urzadzenia (nie przewiduje sie dodatkowych i rozbudowy stanowisk
operatorskich)

k. W przypadku kolizji kontenera do obstugi mieszalnikéw, zlokalizowanego pomiedzy mieszalnikiem nr 2 i 3
przeniesienie stanowiska w pole pomiedzy mieszalnik nr 1 i 2 - kontener, klimatyzacja kontenera, systemy
sterowania, SCADA.

|.  Zastosowanie odpowiednich materiatéw dla instalacji i urzadzenh zapewniajgce zywotnos¢ i trwatosé min. 5 lat
(elementy narazone na zuzycie)

m. Klasa korozyjnosci C4, trwatos¢ powtok M (lub klasa C3 trwatos¢ powtok H)

- Na powierzchnie zewnetrzne i wewnetrzne pracujgce w temperaturach otoczenia stosowacé zestaw malarski:
warstwy podktadowe epoksydowe, warstwy nawierzchniowe poliuretanowe lub inny zestaw malarski odpowiedni
do warunkéw pracy

- Powierzchnie pracujgce w podwyzszonych temperaturach - zalecany zestaw malarski gwarantujgcy trwatos¢ i
zywotnos¢ w podwyzszonych temperaturach

n. Wymagania dotyczace hatasu w skali (A) dla urzadzeh w hali ponizej 75dB w odlegtosci 1m od urzadzenia
pod warunkiem spetnienia wymogoéw srodowiskowych emisji hatasu do otoczenia zewnetrznego

0. Wymagania srodowiskowe emisji hatasu dla obiektéw, urzadzen i instalacji - na granicy zaktadu sredni
réwnowazny poziom dzwieku w skali (A) 40dB w nocy, 50dB w dzieh

p. Napiecie zasilania 400V

g. Zasilanie gtéwne do zespotu mieszalnika nr8 zostanie doprowadzone do jednego punktu gtéwnej szafy
zasilajgco-sterowniczej; w zakresie wykonawcy jest przygotowanie przytgcza w szafie, przejs¢ przez przegrody
oraz podtaczenie gtéwnego zasilania w szafie

4. Szczeg6towy zakres prac dla mieszalnika nr 8
4.1. Projekt - inwentaryzacje, projekt wykonawczy, projekt powykonawczy, dokumentacje techniczne i
instrukcje obstugi.

4.2. Prace budowlane i konstrukcje

4.2.1. Prace budowlane na Prasowani AB

- fundamenty

- posadzki

- naprawa lub rozbiérka fundamentu po gniotownik

4.2.2. Prace budowlane na Mtynowni 1 w zwigzku z zabudowg dodatkowego zbiornika z instalacjami
4.2.3. Konstrukcje stalowe pod mieszalnikiem i podesty (do obstugi i serwisu) - prefabrykacje i montaz
4.2.4. Dostosowanie i przebudowa istniejacych podestéw i komunikacji w rejonie mieszalnikéw i uktadu
transportowego

4.3. Mieszalnik - dostawy, prefabrykacja i montaz
4.3.1. Korpus mieszalnika

- prefabrykacja korpus - koryto, sciany boczne, sciany czotowe, stojak lewy, stojak prawy
- obrébka skrawaniem i obrébka cieplna

4.3.2. Obudowy két zebatych

4.3.3. Obudowy tozyskowe

- obudowy tozyskowe duze (dla mieszadet) 4szt.

- obudowy tozyskowe mate (wata napedowy) 2szt.
4.3.4. Kola zebate

- wat napedowy (rys. 009-03-2) 1szt.

- koto zebate z=29 m=12 (rys. 009-03-13) 2szt.

- wieniec zebaty z=111 m=12 (rys. 009-03-04) 2szt.
- piasta kota z=111 (rys. 009-03-05) 2szt.

- wieniec zebaty Z=57 m=12 (rys. 009-03-09) 2szt.
- wieniec zebaty z=96 m=12 (rys. 009-03-12) 2szt.
- piasta kota z=96 (rys. 009-03-11) 2szt.

4.3.5. Pozostate drobne obrabiane czesci mieszalnika i inne elementy
4.3.6. tozyska mieszalnika

- tozysko SKF 22240 4szt.

- tozysko SKF 22230 K 2szt.

4.3.7. Uktad napedowy mieszalnika
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- przektadnia SEW Eurodrive

- silnik 55 kW 400V 15000br/min

- sprzegto hydrokinetyczne

- sprzegto SE-6

4.3.8. Woykfadzina trudnoscieralna napawana (Castolin 8+5) mieszalnika
- wytozenie dna koryta

- wytozenie $cian pionowych

- wytozenie $cian bocznych

- Sruby montazowe i inne

4.3.9. Mieszadta 2 szt.

- odlew mieszadta 2szt.

- obrébka skrawaniem mieszadet 2 szt.

- napawanie mieszadet napoing odporna na $cierania na powierzchniach roboczych
- tuleje pod dtawice trudnoscieralne

4.3.10. Prefabrykacja pokrywy mieszalnika

4.3.11. Smarowanie centralne tozysk mieszalnika - f-my TriboTec
4.3.12. Montaz elementéw mieszalnika

4.4. Montaz mieszalnika na obiekcie

4.5. Instalacje towarzyszace mieszalnika - dostawy, prefabrykacje, montaz na obiekcie

4.5.1. Ogrzewanie olejowe mieszalnika - podtaczenie do podgrzewacza nr 3, dostawy i montaz

- pompa obiegowa KSB

- zawor regulacyjny sterowany DN40

- zawory zaporowe, zwrotne, filtry

- kotnierze, uszczelnienia

- pozostate elementy rurociggdéw i armatury

- aparatura kontrolno-pomiarowa

- rurociagi izolowane DN15-DN50 (izolowane wetna mineralna + blacha aluminiowa gr. 1mm, pompa i armatura
izolowane pokrowcami termoizolacyjnymi)

4.5.2. Dozowanie lepiszcza do mieszalnika - dostawy i montaz

- zawor odcinajacy reczny uszczelnienie metal/metal

- zawor odcinajgcy sterowany pneumatycznie uszczelnienie metal/metal

- rurocigg ogrzewany elektrycznie i izolowany

4.5.3. Przenosnik do odbioru masy z mieszalnika - dostawy i montaz

- dostawa przenosnika zgodnie z wymogami

- prace montazowe , zsypnie i konstrukcje

4.5.4. Odpylanie i odcigg oparéw z mieszalnika oraz urzadzen transportowych - podtaczenie do istniejacej
instalacji, dostawy i montaz

- przerébka rurociggu odciggowego w przypadku kolizji z nowym uktadem transportowym

- przepustnice sterowane pneumatycznie

- rurociagi i potgczenia elastyczne

4.5.5. Rozbudowa instalacji sprezonego powietrza na potrzeby sterowania przepustnic i zaworéw

4.5.6. Hydraulika klap mieszalnika - dostawy i montaz

4.5.7. Elementy bezpieczenstwa wymagane dla spetnienia przez maszyne i instalacje towarzyszace Wymagania
Zasadnicze, oznakowanie CE

4.6. Zasilanie mieszalnika w zestaw ziarnowy z ciggu CFL z wagi jezdnej (podstawowy uktad) - dostawy,
prefabrykacje, montaz na obiekcie

- zbiornik buforowy

- czujniki poziomu min. i max. wibracyjne VEGA

- zasuwa/zasuwy reczne pod zbiornikiem z czujnikami pozycji otwarty i zamkniety

- dozownik/dozowniki celkowe jesli wymagane

- przenosnik tancuchowo-rurowy Schrage wydtuzony z drugim zasypem pod przyszta rozbudowe

- zasuwa pneumatyczna JAUDT lub GEFA nad mieszalnikiem (szczelnos¢, odpornos¢ na weglowodory i
temperature)

- odpylanie zbiornika z przepustnicg pneumatyczng z podtgczeniem do istniejgcych instalacji odpylajacych na
Mtynowni 1

- rozbudowa instalacji sprezonego powietrza

- prace montazowe

4.7. Wykonanie zasilania elektrycznego urzadzen, sterowania i AKP dla mieszalnika nr 8 z instalacjami i
urzadzeniami towarzyszgcymi

- zasilanie elektryczne urzadzen

- trasy kablowe i okablowanie na obiektach

- przy napedzie gtéwnym mieszalnika zabudowa roztgcznika gtéwnego z systemem LOTO

- nowa szafa zasilajgca i sterownicza AKPiA oraz rozbudowa uktadu w sterowni prasy B

- skrzynki sterowania lokalnego na wzér istniejgcych

- oprogramowanie PLC i ewentualnie paneli HMI

- rozbudowa sytemu sterownia uktadu nawazania na Mtynowni 1

- rozbudowa sytemu sterownia odpylaniem Mtynowni 1 (jesli jest taka potrzeba)

- rozbudowa systemu sterowania wezta mieszania (jesli jest tak potrzeba)

- rozbudowa sytemu sterownia uktadu transportowego masy Prasowani AB (jesli jest taka potrzeba)
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- rozbudowa sytemu sterowania uktadu dozowania lepiszcza

- w przypadku kolizji kontenera do obstugi mieszalnikéw, zlokalizowanego pomiedzy mieszalnikiem nr2i 3
przeniesienie stanowiska w pole pomiedzy mieszalnik nr 1 i 2 - kontener, klimatyzacja kontenera, systemy
sterowania, SCADA.

4.8. Modyfikacje systemu wizualizacji SCADA o nowe urzadzenia (ASIX zalecana realizacja przez ASKOM)
4.9. Rozruchy, wdrozenie do produkcji, szkolenie obstugi dla mieszalnika nr 8 z instalacjami towarzyszacymi

5. Wybrane wymagania dotyczace wyposazenia dla instalacji i urzadzen budowanych na zaktadzie (uwaga nie
wszystkie zapisy dotyczg tego zakresu prac):

- motoreduktory SEW Eurodrive lub po uzgodnieniu NORD

- sterowniki: SIMENS SIMATIC S7 (1200 lub 1500)

- sterownik wyposazony w dodatkowy interfejs profinet dedykowany do komunikacji ze SCADA

- wyposazenie sytemu zasilania i sterowania w analizator poboru energii

- protokoty komunikacyjne: pomiedzy sterownikiem i urzgdzeniami preferowany PROFINET (wczesniej réwniez
stosowano PROFIBUSDP, MODBUS RTU), pomiedzy sterownikami oraz sterownikami i systemem nadrzednym
PROFINET

- SCADA: ASIX, standard wymagany danych przygotowanych zgodnie z wymaganiami COBEX i wspétpracujacej z
zaktadem firmg ASKOM

- przetwornice czestotliwosci: preferowane INWERTEK, po uzgodnieniu DANFOSS, Siemens z rodziny Sinamics, dla
silnikéw >100kW réwniez ABB serii ACS

- softstarty: Siemens 3RW55

- osprzet elektryczny Schneider

- szafy Elektryczne: RITTAL min. IP 55, odpowiednie do warunkéw pracy

- szafy zasilajgce mocy Schneider wersja wysuwna: NSX od 630A do 1600A, NS od 800A do 6300A, NW do
wiekszych pradéw znamionowych

- pozostate skrzynki i puszki (preferowane puszki HENSEL seria KF): IP 65

- koryta kablowe zastosowania zewnetrzne (system ze wspornikami): klasa korozyjnosci C4 (lub C5-1), blacha
koryta 1,5mm, ocynk metoda zanurzeniowa, malowanie proszkowe, RAL 7016, stosujemy koryta prod. BAKS

- koryta kablowe zastosowania wewnetrzne (system ze wspornikami): klasa korozyjnosci C2 (mogg by¢
stosowane dla wyzszej klasy korozyjnosci), blacha koryta min. 1,0mmm, ocynk metoda Sendzimira, malowanie
proszkowe, RAL 7016, stosujemy koryta prod. BAKS

- dla stref zapylonych drabinki ocynkowane i malowane proszkowo RAL 7016 prod. BAKS

- rury ostonowe instalacji odporne na UV i min. wytrzymato$¢ mechaniczna 1000N

- klimatyzatory: szaf RITTAL, pomieszczeh DAIKIN

- hydraulika (jesli stosowana, w tym sitowniki): Bosch Rexroth. PONAR Wadowice

- pneumatyka (jesli stosowana): Bosch Rexroth, Festo, PREMA Kielce

- sprezarki i urzadzenia wspétpracujace sugerowane wiodacych producentéw

- przepustnice: ZETKAMA, GEFA, EBRO

- napedy elektryczne przepustnic i zasuw AUMA

- napedy pneumatyczne zasuw i przepustnic: GEFA, AirTorque

- o$wietlenie: LED wiodacych producentéw o odpornosci temperaturowej np. Philips, LUG, Glamox

- aparatura AKPIiA (poziomowskazy, czujniki temperatury itd.): preferowane VEGA lub po uzgodnieniu Endress +
Hauser , Limatherm (réwniez dla czujnikéw temperatury); IP 65

- izolacja termiczna rurociagéw zbiornikéw itd.: wetna mineralna z pokryciem blacha aluminiowa gr. Imm

- maty izolacyjne (ogniotrwate) produkcji Morgan Ceramiks

- materiaty ceramiczne ogniotrwate produkcji PCO Zaréw

- ptyty warstwowe na budynki z wypetnieniem wetng mineralng

- ptyty warstwowe dZzwiekochtonne z wypetnieniem wetng minerlana

- urzadzenia instalacji odpylajgcych: preferowany HERDING lub po uzgodnieniu innych wiodacych producentéw
- rurociagi i ksztattki instalacji odpylajacych o odpowiedniej grubosci (min. 3mm lub rury przewodowe bezszwowe
gruboscienne), potagczenia kotnierzowe o gr. min. 8mm), cyklony z materiatéw trudnoscieralnych

- armatura i pompy zaizolowane pokrowcami termoizolacyjnymi wiodacych producentéw (tkanina szklana
powleczona jednostronnie teflonem PTFE lub innym odpowiednim materiatem, mata szklana igtowana typu E-
glass)

- zawory na instalacjach wodnych i grzewczych dobrej klasy

- wyposazenie instalacji parowych f-my SPIRAX SARCO takie jak: zawory, odwadniacze, zawory zwrotne,
regulatory przeptywu, zestawy modutowe, przeptywomierze

- inne zawarte w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej lub ustalone pomiedzy Zamawiajacym i Wykonawcg

- dokumentacja: poza dokumentacjg dozorowg (jesli jest wymagana), przekazanie catosciowej dokumentacji
wykonawczej i zweryfikowanej powykonawczej Zamawiajagcemu w 4 egz. wersja papierowa + 4 egz. wersja
elektroniczna (edytowalna *dwg, *doc, nieedytowalna *pdf, dokumentacje elektryczne e-plan). Dokumentacja
musi m in. zawiera¢ min. wszystkie rysunki zestawieniowe i ztozeniowe, rysunki wykonawcze wszystkich
podzespotéw i czesci, petng detaliczng specyfikacje czesci kupnych i prefabrykowanych w zakresie
mechanicznym i elektrycznym , dokumentacje techniczng instalacji z instrukcjami dla urzadzen i catej instalacji,
deklaracje zgodnosci itd.; catos¢ dokumentacji w wersji EN (zakup za granicg) i PL (zakup za granica i zakup w
Polsce), kosztorysy. Dokumentacja elektryczna i AKPiA powykonawcza w wersji edytowalnej i nieedytowalne;j
(wersja e-plan, edytowalna *dwg, *doc, nieedytowalna *pdf)

6. Informacje dodatkowe:
6.1. Wymagane przedstawienie referencji (lub wykazu realizacji) przez oferentéw z wykonywania podobnych
urzadzen lub instalacji technologicznych
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6.2. Oczekiwany termin realizacji: 4 kw. 2026 - 2027r.Oczekiwany termin realizacji: 2027r. -
poczatek 2028 (realny termin i czas realizacji do podania przez oferenta)

6.3. W ofercie nalezy zatgczy¢

- Propozycje harmonogramu realizacji

- Oferent do oferty przedstawi oczekiwane warunki ptatnosci, a w przypadku zaliczek zapewnienie ze otrzyma na
nie gwarancje bankowa/ubezpieczeniowg (warunkiem otrzymania zaliczki jest wczesniejsze dostarczenie
Zamawiajgcemu gwarancji bankowej lub ubezpieczeniowej na zaliczki)

- Wykonawca jest zobowigzany w terminie 14 dni od daty podpisania umowy dotgczy¢ gwarancje
ubezpieczeniowg/bankowa nalezytego wykonania umowy (DWK) tj. gwarancje ubezpieczeniowa/ bankowa
dobrego wykonania kontraktu - w wysokosci 10% wartosci kontraktu brutto na okres od dnia wystawienia do dnia
zakonhczenia prac (przytoczony zapis z umowy, opcyjny dotyczy wykonawstwa)

- Po protokolarnym odbiorze wykonanych prac Wykonawca doreczy, nie p6zniej niz do daty ptatnosci faktury
koncowej, gwarancje ubezpieczeniowg/ bankowa wtasciwego usuniecia wad i usterek (WUWIU) w wysokosci 5%
wartos¢ kontraktu brutto na okres obowigzywania rekojmi i gwarancji. Tres¢ obu gwarancji wymaga akceptacji
Zamawiajacego. W razie nie dostarczenia gwarancji DWK, Zamawiajacy moze odstapi¢ od umowy przy
odpowiednim zastosowaniu zapiséw §11 , zas w razie nie dostarczenia w terminie gwarancji WUWIU,
Zamawiajacy do czasu jej dostarczenia, potraci z naleznosci do zaptaty 5% wartosci kontraktu brutto
(przytoczony zapis z umowy, opcyjny dotyczy wykonawstwa)

- Oferent w ofercie przedstawi warunki gwarancji (opcyjny dotyczy wykonawstwa)

- Oferent przed ztozeniem oferty zapozna sie i przesle swoje uwagi do standardowej umowy TOKAI COBEX do
Dziatu Zakupéw

- Oferent zapozna sie z Ogd6lng Specyfikacjg techniczng obowigzujgcag w zaktadach TOKAI COBEX

6.4. Przed otrzymaniem dodatkowych materiatéw oferent jest zobowigzany do podpisania umowy o zachowaniu
poufnosci NDA (warunek przekazania dodatkowych materiatéw np. wstepnych rysunkéw zatozeniowych)

6.5. Zamawiajgcy zastrzega sobie mozliwos¢ odrzucenia oferty np. w przypadku niespetnienia przez oferte
wymogéw powyzszych specyfikacji

Oferte nalezy ztozy¢ za posrednictwem platformy zakupowej Logintrade po zalogowaniu sie na stronie Tokai
COBEX Polska sp. z 0.0. udostepnionej przez platforme.

Oferta powinna zawierac :

- ceny netto w rozbiciu na kazdy z punktéw zakresu 4.1 - 4.9 wraz z kosztorysami szczegétowym
- warunki ptatnosci,

- termin realizacji

- propozycje harmonogramu realizacji

Uwaga : brak kosztorysu moze spowodowad odrzucenie oferty.

Przed przystapieniem do przygotowania oferty nalezy przeprowadzi¢ wizje lokalng przedmiotu zapytania
ofertowego (zamdéwienia) w celu prawidtowego sporzadzenia oferty.

Wszelkich dodatkowych informacji ze strony Zamawiajgcego udziela pan G. Klasen tel. 695745310 e-mail:
grzegorz.klasen@tokaicobex.com

Spotkania indywidulane wg wczesniejszych uzgodnien telefonicznych w 41 lub 42
tygodniu

Miejsce spotkania w budynku gtéwnym Dyrekcji | ( spotkanie w holu Dyrekcji )

Warunkiem otrzymania szczegétowych informacji jest podpisanie i dostarczenie podpisanej umowy o
zachowaniu poufnosci ktéra stanowi zatacznik do zapytania

Uwaga : warunkiem mozliwosci poruszania sie po naszym zaktadzie jest posiadanie sprzetu ochrony osobistej
tzn. kask , buty oraz okulary ochronne

Warunki realizacji przedmiotu zapytania ofertowego (zamdwienia) oraz wymagania wobec Wykonawcy zawieraja:
Ogodlne zasady wykonywania prac przez firmy zewnetrzne ,0gélna specyfikacja techniczna, wzér umowy w
przypadku zastosowania (Zamawiajgcy dopuszcza niewielkie zmiany w zapisach umowy dostosowujgc umowe do
charakteru wykonywanej ustugi , zapisy dotyczgce dokumentacji i projektowania pozostajg bez zmian)

Termin, do ktérego Oferent bedzie zwigzany ztozong oferta, wynosi 90 dni od wyznaczonego terminu sktadania
ofert.

ZASTRZEZENIA ZAMAWIAJACEGO:

1. Przekazane materiaty jezeli takie wystepujg sa objete klauzulg poufnosci. Kopiowanie i rozpowszechnianie dla
celéw nie zwigzanych z zakresem prac niezbednych do ztozenia oferty, bez zgody Zamawiajgcego, jest
zabronione. Naruszenie zastrzezenia bedzie dochodzone zgodnie z przepisami Kodeksu Cywilnego i Handlowego.
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2. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo odrzucenia oferty bez podania przyczyny takowego postepowania.

3. Koszty przygotowania i ztozenia oferty ponosi wytgcznie Oferent.

4. Ztozenie oferty w postepowaniu przetargowym jest rébwnoznaczne z akceptacjg zapiséw Ogdlnych Warunkdéw
Zakupow dostepnych na stronie www.tokaicobex.com.

5. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo modyfikacji lub uzupetnienia tresci warunkéw realizacji przedmiotu
zapytania (zaméwienia).

6. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do swobodnego wyboru ofert, przesuniecia terminu przeprowadzenia
przetargu, negocjacji ceny oraz mozliwos¢ uniewaznienia postepowania na kazdym jego etapie bez podania
przyczyn.

7. Warunkiem rozpatrzenia oferty jest obecnos$¢ na spotkaniu informacyjnym celem przeprowadzenia wizji
lokalnej przedmiotowego zapytania ofertowego.

8. Oferta powinna zawiera¢ informacje o klasie efektywnosci energetycznej. Zamawiajacy, realizuje polityke
energetyczng zgodna z norma ISO 50001, dlatego tez w ramach oceny ofert zostang uwzglednione parametry
energetyczne oferowanego sprzetu. Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do odrzucenia ofert niespetniajgcych
minimalnych wymagan w zakresie efektywnosci energetyczne;.

LISTA ZALACZNIKOW

Lp. Dokumenty
1. Tokai Ogdlna specyfikacja techniczna.pdf

2 Procedura dotyczaca ogdlnych zasad wykonywania prac przez firmy zewnetrzne na terenie Tokai COBEX
" grudzien.pdf

3.  wzdér umowy o swiadczenie ustug TCX _marzec 2026.docx
4. Prasowania_schemat_mieszalnik_8 202607.pdf

5. Umowa o zachowaniu poufnosci - mieszalnik 8.doc
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PRODUKTY

Indeks/Nr

Lp. Produkt produktu

Projekt - inwentaryzacje, projekt
wykonawczy, projekt powykonawczy,

o dokumentacje techniczne i instrukcje
obstugi
2. Prace budowlane i konstrukcje
3 Mieszalnik - dostawy, prefabrykacja i
' montaz
4. Montaz mieszalnika na obiekcie
Instalacje towarzyszgce mieszalnika -
5. dostawy, prefabrykacje, montaz na
obiekcie
Zasilanie mieszalnika w zestaw
6 ziarnowy z ciggu CFL z wagi jezdnej
' (podstawowy uktad) - dostawy,
prefabrykacje, montaz na obiekcie
Wykonanie zasilania elektrycznego
7 urzadzen, sterowania i AKP dla

mieszalnika nr 8 z instalacjami i
urzadzeniami towarzyszgcymi

Modyfikacje systemu wizualizacji
8. SCADA o nowe urzadzenia (ASIX
zalecana realizacja przez ASKOM)

Rozruchy, wdrozenie do produkcji,
9. szkolenie obstugi dla mieszalnika nr 8
z instalacjami towarzyszacymi

KRYTERIA FORMALNE (WARUNKI UDZIAtU W POSTEPOWANIU):

Lp. Kryterium
1. Miejsce dostawy: siedziba
2. Koszt transportu: po stronie dostawcy

3.  Termin ptatnosci: 45 dni

DODATKOWE PYTANIA DO OFERTY

Lp. Pytanie
Brak pozycji
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D
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D
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Kategoria
zakupowa

UStUGI
INWESTYCYJNE

UStUGI
INWESTYCYJNE

USLUGI
INWESTYCYJNE

UStUGI
INWESTYCYJNE

UStUGI
INWESTYCYJNE

UStUGI
INWESTYCYJNE

UStUGI
INWESTYCYJNE

UStUGI
INWESTYCYJNE

UStUGI
INWESTYCYJNE
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SKEADANIE OFERT

Zezwol na sktadanie ofert czesciowych

Zezwdl na sktadanie ofert na zamienniki

Zezwol na dodatkowe uwagi do produktéw

Zezwdl na korygowanie ofert do momentu zakonczenia przyjmowania ofert
Zezwdl na sktadanie ofert w przypadku braku spetniania kryteriéw formalnych
Zezwdl na sktadanie ofert w innych walutach

Zezwdl na sktadanie ofert na inne ilosci

Zezwdl na sktadanie ofert wariantowych
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